Zvyseni kvality kukuricne
rezanky pomoci
technologie zpracovani




pohledu:

R Naruseni zrna.

R Kvality fermentacniho procesu a aerobni stability.

R Fyzikalné efektivni vlakniny.




spojenych s vyzivou skotu
s vysokou uzitkovosti

Nutrivet, s.r.o. — V. Jambor

Agrosumak, a.s. — A. Machura




&R Suchdol nad Odrou — Agrosumak a.s.

R Stay green hybrid — Agro Vitallo (FAO 280, KWS)

R Sklizen — 2016 a 2017
fMkonvencni mackaci vélce (TLOC 10 mm - Claas Jaguar 950)
[Mshredlage mackaci vélce (TLOC 25 mm - Claas Jaguar 870)
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Projekt: Nove systémy zpracovani
silaznich plodin pro skot
PIAS Suchdol, a.s.
Program rozvoje venkova, Opatreni 16, Podopatreni 16.2,

Operace 16.2.1 — Podpora vyvoje novych produktt,
postupt a technologii v zemédélske prvovyrobé

EVROPSKA UNIE n
Evropsky zemédélsky fond pro rozvoj venkova Y -
Evropa investuje do venkovskych oblasti

Program rozvoje venkova PROGRAM ROZVO|E YENKOVA




R Dobren — okr. Kutna Hora — PIAS Suchdol a.s.

&R Hybrid Juvento (FAO 230, KWS)
R Sklizen 2018

& - Konvencni mackaci valce (TLOC 14 mm - Claas Jaguar 860)

@R - Shredlage mackaci valce (TLOC 27 a 19 mm - Claas Jaguar
870)

® - MCC MAX mackact valce (TLOC 14 a 12 mm - Claas Jaguar
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1 porovnani 2 porovnani

Klasicka  Shredlage Klasicka  Shredlage
10 mm 25 mm 10 mm 25 mm
Susina, % 34,3 35,5 32,7 30,6
NL, % v susiné 7,8 8,3 8,3 8,4
Tuk, % v susiné 3,1 3,3 2,4 2,0
CF, % v suSiné 21.0 20,0 21,0 21,1
Popel, % v susiné 3.5 3.7 3,6 3,5
OH, % v susiné 96.5 96.3 96,4 96,5

NDF, % v susiné 43,8 43.2 N 44,3 43,4
ADF, % v susiné 21,7 20,9 N 20,9 22,3

skrob, % v susiné 33,1 33,7 36,1 36,1
% Skrobu pod sitem s velikosti ok 4.75 mm 57,7 66,7 51,6 67,6




Klasicka  Shredlage Klasicka  Shredlage

10 mm 25 mm 10 mm 25 mm

Fermentacni proces

pH 3,92 3,94 3,94 3,90
k. mlécna; % 4,47 4,12 2,12 2,01
k. octova; % 1,60 1,45 0,79 0,92
KVV; mgKOH/100g 1449 1448 1602 1589

Aerobni stabilita, h 21,5 21,0 11.3 12.6




1 porovnani 2 porovnani

Klasicka Shredlage Klasickd  Shredlage

10 mm 25 mm 10 mm 25 mm

Podily castic dle separatoru
Nad 19 mm

Nad 8 mm

Nad 4 mm

Pod 4 mm

Podil nad 8 mm, %

peNDF, %




Stravitelnost, %

Susina

Organicka hmota

Dusikaté latky

Vlaknina

NDF

Skrob

Tuk

NEL (M]/kg susiny)

Produkcni potencial
(kg mléka / 10 kg susiny silaze)

1 porovnani

Klasicka

10 mm

66,2
67,6
43,5
44,2
47,4
95,2
87,2

6,19

19,8

Shredlage

25 mm

71,5
73,0
47,5
50,8
56,8
97,6
87,3

6,38

20,4

2 porovnani

Klasicka

10 mm

67,1
68,3
59,4
44,6
48,2
99,4
86,8

6,31

20,2

Shredlage

25 mm

Z Z 2 Z Z Z Z




Porovnani kvality kukuricné silaze
zpracovane valci
klasickymi, MAX a Shredlage




icke, MAX a Shredlage

Klas




ezanka
a klasicka




ZPI‘&COV&HI uKuricne rezan y
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Kontrola Shredlage MAX Shredlage MAX
14 mm 27mm 14 mm 1I9mm 12 mm

% skrobu pod sitem 4.75 mm 59,4 79,2 75,6 77,1 64,8

Podily castic dle separatoru
Nad 19 mm 3,6 21,3 4,7 19,4 1,6

Nad 8§ mm 59,4 48,4 61,3 52,9 55,9
Nad 4 mm 25,2 15,4 22,1 15,1 24,9
Pod 4 mm 11,9 14,9 11,9 12,6 17,6
Podil nad 8 mm, % 62,9 69,7 66,0 72,3 57,5

peNDFEF, % 33,2 37,2 33,4 38,1 28,8
Bachorova degradovatelnost, %
Susina, 24 h 63,5 68,2 70,6 68,1 69,6
Susina, 48 h 74,4 77,2 80,2 79,7 79,7
NDF, 24 h 49,5 53,6 56,4 54,8 53,8
Skrob, 24 h 91,6 95,4 95,3 94,9 95,1







T TT Nimisudina || Vyssisusina | P_

Kontrola  Shredlage MAX Shredlage MAX

14 mm 27 mm 14 mm 1I9mm 12 mm
Susina, % 32,3 37,3 32,0 40,8 41,7 *
OH, % v susSiné 95,5 96,2 96,0 96,0 95,8 *
NL, % v susiné 9,28 8,75 9,02 8,93 8,89 N
Tuk, % v susiné 1,7 1,8 1,9 2,0 2,4 *
CF, % v susSiné 24 4 23,5 23,5 25,4 24,3 N
NDF, % v susiné 48,0 47,0 46,0 48,3 46,2 N
ADF, % v suSiné 28,4 28,2 26,8 27,9 28,7 N

skrob, % v susSine 22,2

% skrobu pod sitem 4.75
mm

23,1 24,1 24,5 24,3

56,2 79,6 72,1 79,2 69,6
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7| Nigsisusina | | Vyssisusina | P_
Kontrola  Shredlage MAX Shredlage MAX
14 mm 27mm 14 mm 1I9mm 12mm

Fermentacni proces

pH 3,87 3,79 3,81 3,89 3,93
k. mlécna; % 2,01 2,19 2,32 2,09 2,20
k. octova; % 0,95 0,68 0,37 0,93 0,69
KVV; mgKOH/100g 1611 1607 1588 1549 1490

Aerobni stabilita, h 31 36 36 28 24




Podily castic dle separatoru

Nad 19 mm

Nad 8 mm

Nad 4 mm

Pod 4 mm

Podil nad 8 mm, %

peNDEF, %

Nizsi1 suSina

= Q0
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Vyssi susSina
edlaoe /\
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4,0
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Stravitelnost

Susina

Organicka hmota

Vlaknina

NDF

NL

Skrob

Tuk

NEL (M]/kg susiny)

Produkcni potencial
(kg mléka / 10 kg suSiny
silaze)

Kontrola
14 mm

67,1
68,4
56,8
56,0
61,9
98,3
82,3

6,42

20,5

Shredlage
27 mm

73,2
74,4
61,7
60,8
61,5
98,2
82,3

6,64

21,2

Nizsi susina

MAX
14 mm

71,1
72,4
57,2
57,8
61,1
98,9
83,8

6,50

20,8

Shredlage
19 mm

73,7
74,8
66,3
63,0
62,7
98,2
85,7

6,74

21,5

Vyssi suSina

MAX
12 mm

72,7
73,9
63,8
60,4
61,4
99,2
86,4

6,66

21,3




Nové metody zpracovani fezanky maji:
«r potencial zvysit stravitelnost silaze.

cR priznivéjsi parametry ze separace castic.

R vyssi peNDF.
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